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I’AVENTURE DE L'INDUSTRIE METALLURGIQUE LANDAISE

“industrie métallurgique
I fut implantée dans les

Landes au milieu du
xvie siecle, le long du littoral,
dans les petits bassins versants
des ruisseaux se jetant dans les
étangs cOtiers, grice a l'esprit
d’entreprise de quelques aristo-
crates : les Lur-Saluces, a Uza, et
les Bourbon-Rollye, a Pontenx.
Plus tard, au cours du xixe siécle,
de grands propriétaires terriens,
la plupart du temps diplémeés de
grandes écoles d’ingénieurs pari-
siennes, se laisseront séduire par
cette aventure. Les sites de ce
que I'on appelait dans le pays
des «forges » étaient choisis lors-
qu'étaient réunies trois condi-
tions essentielles : tout d’abord,
la présence de gites de minerai
de fer: ensuite, celle de la force
motrice obtenue grace a des
prises d’eau aménagées le long
des cours d’eau; et enfin, celle
d’un combustible également iné-
puisable (car renouvelable) le
charbon de bois provenant des
foréts de pins. Au fil du temps, la
Grande-lande (partie septentrio-
nale du département) fut la
région ou elles se concentrérent,
car ces trois atouts caractéri-
saient son territoire.

En 1834, époque a laquelle
remonte la premiere statistique
générale de 'administration des
Mines, le Département des
Landes renfermait neuf usines a
fer; pres de Dax : Ardy et
Abesse; Brocas, Pissos, Ychoux
inférieur et supérieur (ces trois
forges appartenaient a la famille
Larreillet) Castets, Uza et

Pontenx. En 1844, quatre éta-
blissements nouveaux furent ins-
tallés La Palue (extension de
Castets) et Poustagnac (exten-
sion d’Abesse), Saint-Justin (qui
ne fonctionna que peu d’années)
et Saint-Esprit, pres de Bayonne.

Llapparition de moyens de
transport nouveaux (chemin de
fer et routes agricoles sous le
Second Empire permit de rem-
placer les minerais du pays (dont
I'épuisement se faisait sentir) par
ceux des contrées voisines (Pays
Basque, Espagne, Lot-et-
Garonne et Dordogne). Elle per-
mit aussi de pallier les difficultés
d’approvisionnement en com-
bustible, en facilitant les achats
de charbon de bois a I'extérieur.
Ainsi, en 1874, quatre usines
nouvelles apparurent : celle de
Buglose (ou Saint-Vincent de
Paul), de Cére, de Saint-Hélene
(dans un des faubourgs de
Mont-de-Marsan) et enfin de
Labouheyre.

D’apres ces mémes statis-
tiques, la production de fer et de
fonte suivait une courbe
paralléle, et se caractérisait par
des variations considérables :
ainsi, en 1834, les forges lan-
daises produisirent 2900 tonnes
de fontes et 1800 tonnes de fer;
en 1846, 6900 tonnes de fontes
et 3000 tonnes de fer; en 1857,
13000 tonnes de fontes et 3700
tonnes de fer, et dans les années
1860, 5/7 000 tonnes de fonteset
3/4000 tonnes de fer. Pour
fabriquer un tel tonnage, 50 a
100 ouvriers étaient employés
par 'établissement. Ces résul-
tats, pourtant en progression au

cours du XIx¢ siecle, ne situaient
la production landaise qu’a une
faible place par rapport a la pro-
duction totale de la France
(3,5 % pour la fonte et 0,03 %
pour le fer). En revanche, la pro-
duction landaise était d’une qua-
lité qui était reconnue, car elle
était une des seules, en France, a
produire des «fers doux au
charbon de bois» dits «fers de
Suéde », qui possédaient la pré-
cieuse propriété de pouvoir étre
étirés et tournés sans jamais se

casser.

&

Mais les espérances que pou-
vaient faire concevoir les heu-
reux débuts de cette industrie
furent réduites a néant, par suite
de la transformation profonde
des conditions économiques de
la production. L'augmentation
des coiits des approvisionne-
ments en minerai et en combus-
tible n’ont pas permis a I'indus-
trie métallurgique landaise de se
maintenir face aux fabrications
similaires du Nord de la France
ou de la Suéde, dont les prix
étaient régulateurs du marché.
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Ainsi ont été successivement
éteints les hauts-fourneaux de
Mont-de-Marsan, Abesse,
Castets,  Brocas,  Ychoux
(quoique rachetés par les établis-
sements de Pontenx), aprés avoir
maintenu une sérieuse activité de
fabrication de munitions, pen-
dant la guerre de 1870. La four-
niture de pieces de matériel rou-
lant et de pieces de forme en
fonte de deuxiéme fusion, sus-
ceptible d'un emploi trés général
et d’'une vente étendue, permi-
rent a quelques sites de pour-
suivre leur activité. Tel a été le
cas des forges d’'Uza, qui purent
maintenir leur activité jusque

dans les années 1970, et qui
furent donc les derniéres a fer-
mer leurs portes.

Aujourd’hui, il ne reste que les
ruines altieres des hauts-four-
neaux, des batiments techniques
et des entrepdts, pour témoigner
de ce qua été la magnifique
aventure de la métallurgie lan-
daise, de la réputation de ses
productions, et de la source de
richesse qu’elles représentérent
pour le pays pendant plusieurs
siecles.

LES FORGES

i la Commune de Brocas

DE BROCAS
se dénomme «Brocas les

S Forges», c’est pour se

distinguer de I'autre Brocas qui
existe dans les Landes, en
Chalosse, prés de Montaut. Et
c’est fort a propos que l'on a
mis le terme de forges au plu-
riel, car il y eut, dans le courant
du xixe siécle deux établisse-
ments métallurgiques a Brocas.
Le plus ancien est celui qui a
été édifié par la famille des
Larreillet, maitres de forges a
Ychoux et Pissos vers 1830.
Lautre est celui des Tinarrage,
établi en 1881, dont il ne reste
qu'un vaste hangar daté de
1883, actuellement propriété
de la commune,

LES FORGES
LARREILLET

e 19 avril 1825,
Dominique Larreillet
(1771-1857) sollicite,

aupres du Comte de Puységur,
Préfet des Landes, 'autorisa-
tion « de construre deuxr hauts-
Journeaux adossés, un four a
réverbére pour affiner la fonte; un
second four pour chauffer les lopm.s',
les marteaux et cylindres nécessaires
pour batire et laminer le fer et lui
donner les formes qu’on exigera. Il se
propose d’établir son usine a Brocas,
a enwiron 200 métres, au-dessous du
moulin neuf, sur le ruisseau de
UEstrigon, dont les eaux lu serviront
de moteur ». Une fois I'autorisa-
tion obtenue, il acheta en 1828
le moulin neuf et les terres adja-
centes a la famille Descaq. 11
s’associa a ses deux fils, Camille
(1796-1848) et Adolphe
(1805-1843), pour construire
et exploiter la nouvelle forge de
Brocas. Un seul haut-fourneau
fut édifié, ainsi que tous les
batiments utiles, et la premiére
coulée eut lieu en 1833, comme
cela est attesté sur une plaque
en fonte installée dans la mai-
son ou il résida (A1), avant d’é-
difier la maison bourgeoise qui
existe toujours, au lieu-dit
« Grand-Bertet », sur la route
de Mont-de-Marsan (A2).
Aprés  une cinquantaine
d’années d’activité, le
6 juillet 1881, les veuves des
deux freres procédent au par-
tage du « domaine des forges de
Brocas », qui était resté en indi-
vision. Il se composait « d’une
maison de maire et ses dépendances
(A2), un moulin a farine, & eau (A3),
un haut-fourneau et ses accessotres
(44), une anctenne forge a fer (45),
une anclenne cantine, une ancienne
tuilerte transformée en logement, un
batiment appelé «la caserne», une
maison appelée de « Cauderot» (46),
une ancienne maison de mélayer et

une autre maison de métayer de
construction récente, les batiments
d’exploitation, pignadas, jardins,
prairies, terres labourables et autres,
dune contenance fotale d’environ
157 hectares». Elles fermeérent
leurs portes vers 1904 pour se
fondre dans le capital des
«Fonderies et Emailleries de
Brocas SA a Villenave d’Ornon
(Gironde) ».

LES FORGES
TINARRAGE

es freres Tinarrage
I exploitaient les forges
de Ste-Hélene, pres de
Mont-de-Marsan et étaient
directeurs des forges Larreillet
a Brocas. Mais ils avaient été
informés qu’ils devaient aban-
donner la direction de ces der-
niéres a  compter du
31 décembre 1881. Ils
demandérent alors au Préfet
Pautorisation « détablir a leur
compte une fonderte et un atelier de
construction » ainst q'un « magasin
d’habitation dans un terrain leur
appartenant & Brocas ». Cette
autorisation fut accordée, et
d’apres la date qui est gravée
sur une poutre du magasin qui
est aujourd’hui le seul batiment
qui subsiste, on sait que les pro-
ductions des « Fonderies de
deuxieme fusion Tinarrage de
Brocas » datent de 1883 (B).



DANS LA MINOTERIE-MUSEE, UNE EXPOSITION
D’OBJETS EN FONTE DE BROCAS

Au Musée, installé dans ’ancienne minoterie (8) proche du haut-
) P
fourneau, est installée une exposition ot sont présentées les différentes
y ’ p p . ~
productions en fonte moulée des forges de Brocas, reconnaissables a
leur marque de fabrique déposée, qui est une « Pomme de pin ».

833 fut ’année de la mise en service du haut-fourneau. Le souvenir
de la premiére coulée est perpétué sur une plaque de cheminée qui se
trouve exposée au musée. Un « Tarif des fontes moulées » datant de
1845 nous renseigne sur les différentes pieces produites a Brocas :
« Séries de pots (cendrillons, communs, mougnes, cordons) ; marmites ordinaires
avec ou sans couvercle; coquelles (cocottes, alsactennes, ovales); casseroles
vosgiennes; série de tourticres; de chaudrons dits bassines; chaudiéres de
grandes dimensions ; balonges ; poéles octogones & deux marmites et tampons ;
Jfourneauz carrés dits potagers; poissonmiéres a grilles; fours de campagne;
coquilles ou rotissotres portaiifs; chenéts (de cuisine, d’appartements, ronds, a
colonne cannelée sur différents modéles ; marmousets a col rond, & sujets tels que
Grande Cyréne, Apollon, Renaissance, Bayadére, Sphinx, Pompadour; Grande
Egyptienne, Romaine, Sultane, Isis, Chien épagneul, Bouledogue, etc... ; fers a
repasser (de blanchisseuses, de tailleurs, de chapeliers) ; portes de four carrées ou
cintrées pour boulangers ; plaques de foyer unies ou figurées, de toutes dimensions
et inscriptions demandées ; pots a calcination de différentes formes ; mortiers avec
poignées et pilons de toutes dimensions ; boites de roues ; plaques ou platines
pour essieux de charrettes ; engrenages; pignons; volants; courbes de roues;
tourillons ; poulies ; enclumes ; tuyéres; masses et marteaux pour concasser la
pierre; roues de broueltes; coussinets pour chemin de fer; tuiles faitiéres et
chenettes pour goutticres ; socles et coutres de charrues ; rouleaux pour aplarur les
terres ; bornes fontaines, tuyaux pour conduites de gaz ou d’eau; bordures de
trottoirs ; grilles de soupiraux et larmiers ; lingotiéres d’orfévres ; poids (G peser,
de pendule, de romaine) balcons et banquettes (dits Frangois I, aux oiseau, a trois
croisillons avec rosaces, avec losanges ornés avec renaissance au milieu, & double
croisillons et balustres) ; croix pour tombes tumulaires (modéle orné a console,
gothique, pour enfants et dessus d’église) ; balustres (pour table de communion,
pour rampes) ; marteaux de portes (téte de bélier, téte de lion, main de femme, &
rosaces, pour portes cochéres); panneaux pour portes, grilles et édifices (téte
d’ange, a rosace, a griffon, a croisillon) ; palmettes et consoles (& griffon, a téte
de lion vertical, & renommée, & épis de blé) ; frises a rosaces (a téte d’homme, de
femme, de lion, grecque aux amours, feutlles de vignes, a tréfle, grande grecque,
petite grecque) ; lances et fleurons; décrottoirs avec cuvettes dits gratte-pieds ;
porte-pelles et pincettes avec cuveltes » et enfin « porle-cannes et parapluies, avec
cuvettes ».

Le musée des forges est ouvert de la mi-juin 2 la mi-septembre
En juin et septembre uniquement le week-end de 15h 2 18h.

Juillet/aofit ouvert tous les jours de 15h 2 19h
sauf le lundi et jours fériés.

Le reste de I’année sur réservation au

05 58 51 44 56 ou 05 58 51 44 22
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Mail : museedesforgesbrocas@gmail.com
Site internet : musee-forges-brocas.fr
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LLES FOR(

FORCE MOTRICE

sera choisi et acheté par Dominique
installer en association avec ses deux
ns les Landes. Il avait trouvé la tous les
spe ouvel établissement métallurgique : tout
ergie hydrauhque fournie par la chute d’eau (2) du barrage install¢é sur la
riviere appelée « U'Estrigon ». Ensuite le minerai de fer appele dans le pays « garluche »,

qui abondait dans des gisements qui étaient exploités a ciel ouvert; et enfin le

combustible, qui était tiré des foréts environnantes, le coke (charbon de terre) n’ayant
été utilisé que fort peu et fort tard.

i

plme de gros fer,
bois de pins. A la diffé-




ES LARREILLET

LE HAUT-FOURNEAU (4)

La fonte du minerai pour obtenir du fer peut s’effectuer selon deux méthodes : smt selon la méthode ancienne dite

«a la catalane », soit dans un haut-fourneau. Apportée en Gaule par les Romains, la me»thode «a la catalane » lmpose ,~3
I’emploi de mines de tres haute qualité, ainsi que du combustible en abondance{caf*o ; ;
une seule opération. Ce procédé ne donne qu’un faible débit de fer peu homoggpe. I
place a la méthode de réduction au « haut-fourneau ». Le haut-fourneau (d’M u
coté) (4) se compose de deux troncs de cone, réunis a leur grande base, dont un’L
(«I’étalage »). Les parois du fourneau, épaisses de 80 cm, en bas, et de 40 cm en haw
taire, et sont enveloppées dans un massif pyramidal qui forme un monumental ensenth le bati, perf(MA
faces d’ouvertures permettant soit le passage de tuyeres, installées dans «la halle des souffleries» (5)
énergie hydraulique, soit I’écoulement de la fonte, donnant dans «la halle de coulée ou de moulage » (6).'] alle dest .
souffleries et la halle de coulée se trouvaient dans un batiment couvert de tuiles d’environ 20 metres de cote qui cein-
turait le haut-fourneau, et dont on n’apercoit aujourd’hui que les bases en pierre calcaire.

Une «campagne métallurgique» commencait en novembre, pour se terminer en avril/mai, période au cours de
laquelle les maitres de forges étaient stirs de ne pas souffrir d’'un manque d’eau, donc d’énergie. La premiere opéra- _
tion consistait a mettre le haut-fourneau «en chauffe». On «chargeait» le combustible par le « gueulard », sorte de"
cheminée qui couronne le fourneau, et qm se trouve au centre d’une plate-forme a laquell 1 accede par une rampe
de chargement (7), dont on ne voit a l’heure actuelle que la culée de départ. Pendant li;s,p i
bustion était lente; puis on mettait en action les soufflets pendant une quinzaine de jy jou s, on versait P;ro'
vement, en sept ou huit couches altemeesolri combustible et le minerai (« le lit de fusion »), ce dernier étami 8
moins dosé en pierre de chaux (la « Castine »)hafin d’améliorer les défauts du minerai, qui rlsqualt de donner des fers
trop cassants («aigres»). Apres différents stades de réduction et de fusion, activés par les souffleries, la fonte et les lai-
tiers tombent liquides dans le creuset, se séparant par ordre de densité, les «laitiers » moins deqﬁ

4¢ abandonné pour laisser * -*f"
d env1ron11 . m s 8mde ”

fois pir jour en moyenne) on cesse de donner du vent, on débouche le trou de coulée, ¢

parement Les laitiers représentent parfois 1/3 de la production du haut-fourneau. Au momen”j
& Sifigoles preusees dans le l.meme de «la halle de coulée» (6), qm font fonctlon de moules La fonte prend

o de couverture l’unpressmnnante liste des objets fabriqués a Brocas). Les blanches plus dures et cassantes, sero;y,r
‘mises’ de coté et soumises a une deuxieme fusmn, pour produire des fontes a dosages spéciaux, plus solgnees, gtux“
confectionner. des pieces a résistance speaf le. ;-,ette deux1eme fuswn ne se réalise plus dans le haut-four neau
dans un «cubllot >>4r{'our a cuve de fusmn a,@.l;_/_ S
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avoir subi un «affi-
ement du marti-
fés au charbon de
ide de crochets de
terre. Le fer qui sort de
ories, dont ont le débar-

passe dal\i‘sJ: 1a forge qu
nt refondus dans des._

au «laminoir» donne
ont mises en paquets

354, il faut réduire
1 forge consomme en
moyenne, envirof ine des difficultés dans
I’approvisionnem: i
La raréfaction d

Second Emplre,‘

e en place, sous le
i, son importation
e. Ainsi, en 1868, sur
} seulement vient des

gangue d’argile ou
de roue armée de

ncassé a l'aide
aulique qui fait

pst «le martinet») mus

y hand ordinaire. Pour _
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LES LOGEMENTS OUVRI
(13a et 13)

village, soit a¢
pagne (cela d¢

devenue trop
un batlment

pagne, et 'atelier de finition (10a), ot I'o
sortant des moules (limage, etc.), avant de
(10b ?); l’autre était le magasin, 01‘1 l’on sto‘. .




